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Аннотация: Коллективом ВНИИПП разработаны, изготовлены и испытаны машины для автоматического вскры-

тия брюшной полости тушек перепелов и извлечения из них внутренностей, что позволяет значи-

тельно повысить санитарно-гигиеническое состояние тушек птицы. Живая масса перерабатывае-

мых перепелов при испытаниях составляла 170–355 г, т.е. имела двукратную разницу, а размеры 

птицы отличались по длине в 1,5 раза и по ширине — в 2 раза.

Summary: VNIIPP collective has developed and made and tested some machines for automatic quail cavity opening 

and viscera extraction. This equipment gives a possibility to improve significantly sanitary-and-hygienic 

quail carcasses condition. The quail processed body weight has been 170 to 355 grams that is twice 

difference. Quail sizes has been different by 1.5 times in longevity and by 2 times in wideness. 
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Известно, что высокое качество 
продукции, получаемой на ли-

ниях переработки птицы, может 
быть гарантировано только при 
тщательном соблюдении «Техноло-
гической инструкции по производ-
ству мяса птицы», а также при вы-
полнении ветеринарно-санитарных 
правил переработки птицы и гигие-
нических требований к качеству и 
безопасности продовольственного 
сырья и пищевых продуктов.

Для выполнения указанных тре-
бований и правил создается оборудо-
вание, конструкция которого обеспе-
чивает его эффективную и быструю 
очистку, мойку и дезинфекцию все-
ми разрешенными средствами, по-
скольку основным материалом при 
изготовлении оборудования является 
нержавеющая сталь. Кроме того, кон-
струкция машин для обработки пти-
цы должна обеспечивать их безраз-
борную санитарную обработку или 
сводить к минимуму необходимую в 
некоторых случаях разборку [1].

Чем больше в линии переработки 
птицы оборудования, механизирую-
щего и автоматизирующего ручные 
операции, тем меньше происходит 
контактов тушек птицы с руками 

рабочих и ниже вероятность пере-
крестного загрязнения тушек птицы. 
Особенно это важно для участка по-
трошения тушек птицы, где проис-
ходит удаление внутренних органов 
и, следовательно, существует вероят-
ность повреждения кишечника и за-
грязнения его содержимым не только 
тушки, но и рук рабочего. При этом 
невозможно гарантировать полную 
очистку рук, и при обработке следую-
щих тушек происходит их загрязне-
ние руками рабочего.

Улучшение санитарно-гигиени-
ческого состояния тушек птицы на 
участке потрошения достигается ав-
томатизацией технологических опе-
раций вырезания клоаки, вскрытия 
брюшной полости и извлечения вну-
тренностей из тушек птицы. Рабо-
чие органы машин, выполняющих 
эти операции, после каждого ра-
бочего цикла орошаются водой из 
специальных форсунок. Такие ма-
шины созданы для обработки цып-
лят-бройлеров, уток, индеек и широ-
ко применяются во всем мире. В них 
использован механический прин-
цип потрошения, требующий по-
ставки на переработку птицы оди-
наковых размеров и массы или ее 

сортировки перед потрошением по 
указанным параметрам. В настоя-
щее время технология выращивания 
цыплят-бройлеров позволяет полу-
чать птицу с минимальными коле-
баниями размеров и массы, поэто-
му оборудование для потрошения 
цыплят-бройлеров хорошо работает 
практически на всех предприятиях.

По-другому обстоит дело с пере-
работкой перепелов. Промышлен-
ное выращивание перепелов мясных 
пород в России находится в нача-
ле пути. В 2010 г. учеными и специа-
листами ВНИИПП была разрабо-
тана первая отечественная линия 
переработки перепелов производи-
тельностью 1500 шт./ч, где на участ-
ке потрошения была предусмотре-
на установка двух машин. Разработка 
велась по техническому заданию за-
казчика, в котором были заданы мас-
са и размеры перепелов. Первая ма-
шина вскрывает брюшную полость 
тушек перепелов путем вырезания 
клоаки кольцевым цилиндрическим 
ножом. Вырезаемое отверстие име-
ет достаточный размер, чтобы обес-
печить вход в тушку рабочего органа 
для извлечения внутренностей. Вто-
рая машина извлекает внутренние  
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органы (кишечник, мышечный желу-
док, сердце, печень и легкие) и остав-
ляет их висящими сзади тушки для 
проведения ветеринарно-санитар-
ной экспертизы и последующего сбо-
ра мышечных желудков, сердца и пе-
чени (при необходимости).

Линия переработки перепелов 
была запущена в эксплуатацию в де-
кабре 2011 г. (рис. 1). Предприятие, 
установившее эту линию, перераба-
тывало 9 пород перепелов, масса и 
размеры которых значительно отли-
чались от технического задания:

• эстонские яичные (284 дн.), жи-
вая масса — 200–238 г;

• эстонские яичные (50 дн.), жи-
вая масса — 195–250 г;

• эстонские мясные (42 дн.), жи-
вая масса — 190–260 г;

• фараон (42 дн.), живая масса — 
190–290 г;

• американские мясные (53 дн.), 
живая масса — 170–310 г;

• фараон (родительское стадо, 
120 дн.), живая масса — 260–300 г;

• эстонские мясные (родитель-
ское стадо, 237 дн.), живая мас-
са — 260–320 г;

• эстонские яичные (родитель-
ское стадо, 220 дн.), живая мас-
са — 210–305 г;

• американские мясные (роди-
тельское стадо, 142 дн.), живая 
масса — 230–355 г.

Таким образом, живая масса пере-
рабатываемых перепелов составляла 
от 170 до 355 г, т.е. отличалась в 2 раза, 
размеры птицы отличались по дли-
не в 1,5 раза, а по ширине — в 2 раза. 
При этом размеры по длине определя-
ют конструкцию и ход рабочих орга-
нов машин потрошения, а размеры по 
ширине — конструкцию и ход фикси-
рующих органов. Для надежной и ка-
чественной работы машин для вскры-
тия брюшной полости и извлечения 
внутренностей из тушек масса и раз-
меры перерабатываемой птицы дол-
жны соответствовать параметрам, 
заложенным в конструкцию этого 
оборудования согласно техническому 
заданию на разработку.

Следует отметить, что живая мас-
са и размеры перепелов могут весь-
ма отличаться даже в пределах од-
ной породы: масса — в 1,19–1,67 раза, 
длина — в 1,06–1,27 раза, ширина — 

в 1,18–1,54 раза. Наилучшее сочета-
ние размеров, несмотря на разброс 
живой массы в 1,5 раза, наблюдает-
ся у 42-дневных перепелов породы 
фараон: их длина может различать-
ся в среднем в 1,16 раза, а шири-
на — в 1,09 раза. Это говорит о том, 
что разные породы перепелов име-
ют различное морфологическое 
строение, которое необходимо учи-
тывать заказчику при составлении 
технического задания на разработку 
оборудования для потрошения. Дан-
ный факт, а также указанные выше 
различия в размерах тушек перепе-
лов (рис. 1 и 2) не позволяют создать 
универсальные машины потрошения 
для перепелов всех пород. Если при 
выращивании определенной поро-
ды перепелов достичь не более 5% от-
клонения в длине и ширине, то такая 
птица может с высоким качеством 
обрабатываться на специализирован-
ных машинах для потрошения с ме-
ханическим принципом работы [2].

 Созданные в 2012 г. во ВНИИПП 
по такому принципу машины на ис-
пытаниях в линии производитель-
ностью 1500 шт./ч подтвердили это 
положение: при обработке 42-днев-
ных перепелов породы фараон с ука-
занными выше отклонениями по 
массе и размерам было получено 
70% качественно обработанной пти-
цы на машине для вскрытия брюш-
ной полости и 50% — на машине для 
извлечения внутренностей.

В настоящее время в промыш-
ленном выращивании перепелов до-

стигнут определенный прогресс: по 
данным ОАО «Угличская птицефаб-
рика», живая масса перепелов, по-
ставляемых на убой, отличается в 
1,24 раза, а размеры — в среднем в 
1,09 раза. При обработке такой пти-
цы специализированными машина-
ми для потрошения можно достичь 
качества обработки не ниже 90–95%.

В текущем году во ВНИИПП про-
водится работа по созданию обору-
дования для линии убоя и потроше-
ния перепелов производительностью 
6000 шт./ч. В рамках этого проекта, 
с учетом опыта создания и эксплуа-
тации линии переработки перепе-
лов производительностью 1500 шт./ч, 
будет разработано универсальное  
оборудование для переработки всех 
пород перепелов, а именно:

• пространственный подвесной 
конвейер;

• аппарат электрооглушения;
• машина убоя;
• ванна шпарки;
• машина для снятия оперения;
• машина для отделения голов;
• машина для отделения шеи;
• машина для отрезания ног;
• сбрасыватель отрезанных ног 

из подвесок конвейера.
Из данного перечня оборудования 

только три машины (для отделения го-
лов, шеи и отрезания ног) автоматизи-
руют операции, относящиеся к про-
цессу потрошения, и могут работать на 
любых породах перепелов. Что же ка-
сается машин для вскрытия брюшной 
полости и извлечения внутренностей  

Рис. 1. Тушки перепелов на конвейере
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из тушек перепелов, то, учитывая ука-
занную выше проблему разброса по-
казателей живой массы и размеров 
перепелов, в текущем году будут про-
ведены испытания макетов рабочих 
органов этих машин на мясных пере-
пелах породы «Фараон», выращивае-
мых в ОАО «Угличская птицефабри-
ка». По результатам испытаний можно 
будет сделать вывод о целесообразно-
сти разработки специализированных 
(для определенных пород) машин с 
учетом разброса показателей массы и 
размеров обрабатываемых тушек пе-
репелов. Предварительные исследо-
вания показали, что разброс значе-
ний указанных параметров оказывает 
меньшее влияние на качество работы 
машины для вскрытия брюшной по-
лости, чем на качество работы маши-
ны для извлечения внутренностей из 
тушек перепелов. В этой связи можно 
предположить, что создание машины 
для вскрытия брюшной полости опе-
редит создание машины для извлече-
ния внутренних органов на 1,5–2 года.

Еще одной проблемой при со-
здании оборудования для перера-
ботки перепелов является тот факт, 
что масса перепелов меньше массы 
цыплят-бройлеров примерно в 10 
раз, а размеры — в 2,5–3 раза. В свя-
зи с этим использовать принцип по-
добия при создании оборудования 
для обработки перепелов не всегда 
возможно: многие детали и узлы по-

лучаются миниатюрными и не вы-
держивают требований к их проч-
ности и жесткости. Применение 
других конструктивных решений в 
этих случаях обусловливает необ-
ходимость использования других 
технологий для изготовления дета-
лей и узлов. Кроме того, миниатюр-
ные размеры рабочих органов ма-
шин для потрошения затрудняют их 
монтаж и демонтаж, для выполнения 
которых зачастую необходим спе-
циальный инструмент. Затруднены 
также очистка, мойка и дезинфек-
ция миниатюрных деталей и узлов. 
По результатам испытаний пер-
вых образцов машин для потроше-
ния в линии производительностью 
1500 шт./ч были разработаны новые 
принципы компоновки рабочих уз-
лов и их монтажа, что позволяет ис-
ключить применение специального 
инструмента, сократить время мон-
тажа и демонтажа рабочего органа 
до 30–45 с, проводить быструю и ка-
чественную очистку, мойку и дезин-
фекцию машин.

В разрабатываемой в настоящее 
время линии убоя и потрошения пе-
репелов производительностью 6000 
шт./ч при ручном потрошении вы-
работка на одного рабочего состав-
ляет 816 шт. в смену. При установке в 
линию машины для вскрытия брюш-
ной полости тушек перепелов выра-
ботка повысится до 995 шт. в смену, а 

при установке в линию машины для 
извлечения внутренностей из тушек 
перепелов — до 1316 шт. в смену.

В линиях меньшей производи-
тельности, например, 3000 шт./ч, це-
лесообразно применять принцип, 
используемый ВНИИПП при обра-
ботке цыплят-бройлеров: подвески 
на конвейере установить с шагом, 
в 2 раза превышающим шаг линии 
производительностью 6000 шт./ч, 
а скорость конвейера линии мощ-
ностью 3000 шт./ч сделать равной 
скорости конвейера линии мощно-
стью 6000 шт./ч. При этом количе-
ство рабочих органов в машине для 
вскрытия брюшной полости тушек 
перепелов и в машине для удаления 
внутренностей из тушек перепелов 
уменьшится в 2 раза, а стоимость 
этих машин снизится в 1,5 раза [3].

Таким образом, механизация и ав-
томатизация процесса потрошения 
в линиях переработки перепелов по-
вышает эффективность работы пти-
цеперерабатывающих предприятий 
за счет значительного роста произ-
водительности труда, улучшения ка-
чества обработки тушек и санитар-
но-гигиенического состояния тушек 
птицы за счет сокращения контак-
тов продукта с руками рабочих.

Заказать оборудование для ли-
ний переработки перепелов можно 
по тел. (495) 944-54-10 и по e-mail: 
magnit1946@mail.ru; nvm222@mail.ru; 
romon009@mail.ru.
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Рис. 2. Линейные размеры тушек перепелов


